- 02 M.E.C.® POLBELT
: TRAPEZOIDALE / TRAPEZOIDAL

MARRONE - BROWN Durezza - Hardness 80Sh
Temperatura ideale Saldatura / Advised Welding Temperature 240°C

(W)
= Temperatura Esercizio / Temperature Range -30°C/+60°C
_=
E GCoefficiente d’attrito / Friction Coefficent Acciaio / Steel - 0,51
; Pretensionamento==Sviluppo / Tensioning=Length -5%
[—)
= Sezione Dimensioni CGarico max / Max Load Diam. Pulegge / Pulley Diam. Peso / Weight Lung. Rotolo / Roll length
= Section Sizes K. mm Ko/mt mt
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Durezza - Hardness 855h
Temperatura ideale Saldatura / Advised Welding Temperature 240°C
[V
= Temperatura Esercizio / Temperature Range -30°C/+75°C
==
E Coefficiente d’attrito / Friction Coefficent Acciaio / Steel - 0,51
; Pretensionamento=Sviluppo / Tensioning=Length -3%
(=]
= Sezione Dimensioni CGarico max / Max Load Diam. Pulegge / Pulley Diam. Peso / Weight Lung. Rotolo / Roll length
= Section Sizes K. mm Ko/mt mt
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VERDE - GREEN Durezza - Hardness 855h
Temperatura ideale Saldatura / Advised Welding Temperature 240°C

(W)
= Temperatura Esercizio / Temperature Range -30°C/+75°C
=
E Goefficiente d’attrito / Friction Coefficent Acciaio / Steel - 0,51
2 Pretensionamento==Sviluppo / Tensioning=Length -3%
(=]
S Sezione Dimensioni Carico max / Max Load Diam. Pulegge / Pulley Diam. Peso / Weight Lung. Rotolo / Roll length
= Section Sizes Kg. mm Kg/mt mt
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R0SSO - RED Durezza - Hardness 85Sh
Temperatura ideale Saldatura / Advised Welding Temperature 240°C
[V
= Temperatura Esercizio / Temperature Range -30°C/+75°C
==
E Coefficiente d’attrito / Friction Coefficent Acciaio / Steel - 0,51
; Pretensionamento==Sviluppo / Tensioning=Length -3%
[—]
= Sezione Dimensioni Garico max / Max Load Diam. Pulegge / Pulley Diam. Peso / Weight Lung. Rotolo / Roll length
= Section Sizes K. mm Ko/mt mt
= [ S T T
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= 18 65 0,10 30
W w2 e
C 2214 48 120 0,29 30

8 Golore rosso disponibile fino a esaurimento / Red color available until stocks run out



