POLIURETANO / POLYURETHANE

POLIURETANO / POLYURETHANE
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POLIURETANO / POLYURETHANE

Sezione
Section

Sezione
Section

Sezione
Section

Sezione
Section

MARRONE - BROWN

Dimensioni
Sizes

BIANCO - WHITE

.
\

Dimensioni
Sizes

VERDE - GREEN

Dimensioni
Sizes

Dimensioni
Sizes

. TRAPEZIA CRESTATA CC / RIDGED CC

Durezza - Hardness 80Sh
Temperatura ideale Saldatura / Advised Welding Temperature 2460°C
Temperatura Esercizio / Temperature Range -30°C/+60°C
Goefficiente d’attrito / Friction Coefficent Acciaio / Steel - 0,51
Pretensionamento==Sviluppo / Tensioning=Length -5%
Garico max / Max Load Diam. Pulegge / Pulley Diam. Peso / Weight Lung. Rotolo / Roll length
Kg. mm Kg/mt mt

Durezza - Hardness 855h
Temperatura ideale Saldatura / Advised Welding Temperature 240°C
Temperatura Esercizio / Temperature Range -30°C/+75°C
Coefficiente d’attrito / Friction Coefficent Acciaio / Steel - 0,51
Pretensionamento=Sviluppo / Tensioning=Length -3%
CGarico max / Max Load Diam. Pulegge / Pulley Diam. Peso / Weight Lung. Rotolo / Roll length
Kg. mm Kg/mt mt

Durezza - Hardness 855h
Temperatura ideale Saldatura / Advised Welding Temperature 240°C
Temperatura Esercizio / Temperature Range -30°C/+75°C
Goefficiente d’attrito / Friction Coefficent Acciaio / Steel - 0,51
Pretensionamento=8viluppo / Tensioning=Length -3%
Garico max / Max Load Diam. Pulegge / Pulley Diam. Peso / Weight Lung. Rotolo / Roll length
Ko. mm Kg/mt mt

Durezza - Hardness 855h
Temperatura ideale Saldatura / Advised Welding Temperature 240°C
Temperatura Esercizio / Temperature Range -30°C/+75°C
Coefficiente d’attrito / Friction Coefficent Acciaio / Steel - 0,51
Pretensionamento=Sviluppo / Tensioning=Length -3%
Garico max / Max Load Diam. Pulegge / Pulley Diam. Peso / Weight Lung. Rotolo / Roll length
Kg. mm Kg/mt mt

Golore rosso disponibile fino a esaurimento / Red color available until stocks run out



............................................................................................................................................. - RINFORZATA CRESTATA CC / RIDGED CC REINFORCED

AZZURRA - BLUE Durezza - Hardness 80Sh
E Temperatura ideale Saldatura / Advised Welding Temperature 2460°C
E Temperatura Esercizio / Temperature Range -30°C/+60°C
(==
; Goefficiente d’attrito / Friction Coefficent Acciaio / Steel - 0,51
g Pretensionamento==Sviluppo / Tensioning=Length -1,5%
% Sezione Dimensioni Garico max / Max Load Diam. Pulegge / Pulley Diam. Peso / Weight Lung. Rotolo / Roll length
= Section Sizes Ko. mm Ko/mt mt
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BIANCO - WHITE Durezza - Hardness 85Sh
% y ST, Temperatura ideale Saldatura / Advised Welding Temperature 240°C
E (\*/ Temperatura Esercizio / Temperature Range -30°C/+75°C
% \\ GCoefficiente d’attrito / Friction Coefficent Acciaio / Steel - 0,51
§ \\\ Pretensionamento=Sviluppo / Tensioning=Length -1,5%
% Sezione Dimensioni CGarico max / Max Load Diam. Pulegge / Pulley Diam. Peso / Weight Lung. Rotolo / Roll length
= Section Sizes Kg. mm Kg/mt mt
s
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VERDE - GREEN Durezza - Hardness 855h
:é: Temperatura ideale Saldatura / Advised Welding Temperature 240°C
E Temperatura Esercizio / Temperature Range -30°C/+75°C
[='=
; Goefficiente d’attrito / Friction Coefficent Acciaio / Steel - 0,51
g Pretensionamento=Sviluppo / Tensioning=Length -1,5%
% Sezione Dimensioni Garico max / Max Load Diam. Pulegge / Pulley Diam. Peso / Weight Lung. Rotolo / Roll length
= Section Sizes Ko. mm Ko/mt mt
s
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Durezza - Hardness 855h
E Temperatura ideale Saldatura / Advised Welding Temperature 240°C
E Temperatura Esercizio / Temperature Range -30°C/+75°C
(==
% GCoefficiente d’attrito / Friction Coefficent Acciaio / Steel - 0,51
§ / Pretensionamento=Sviluppo / Tensioning=Length -1,5%
% Sezione Dimensioni Garico max / Max Load Diam. Pulegge / Pulley Diam. Peso / Weight Lung. Rotolo / Roll length
= Section Sizes Kg. mm Kg/mt mt
=
=
[—]
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Golore rosso disponibile fino a esaurimento / Red color available until stocks run out 11



